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INTELIGENTNI SYSTEM, KTERY BRANI ROTA:CNiMU
POVOLOVANI VASICH SROUBOVYCH SPOJU

Podlozky Nord-Lock jisti Sroubovy spoj mechanickym napétim namisto tfeni. Systém
se sklada z paru podlozek, které jsou na jedné strané opatreny kliny a na druhé strané
radialnimi zuby. Jelikoz Uhel klini ,a“ je vétSi nez stoupani zavitu ,8“, dochazi ke vzniku

klinového efektu, ktery brani pootoCeni a povoleni Sroubu.

Slepené do paru

Podlozky Nord-Lock jsou dodavany v parech, které jsou pfedem
slepené dohromady. Je tim usnadnéna jejich prvni montaz. Po
prvnim pouZiti jiz lepidlo nebude uginné.

Opétovné pouziti

Podlozky Nord-Lock je mozné pouZivat opakované. Pfed

e
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opétovnou instalaci podlozek provedte vizualni kontrolu jejich klin(i

3
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\

a vroubkovani. Zaméfte se na znamky poskozeni.

Podlozky instalujte vzdy v paru a tak, aby do sebe zapadly jejich

klinové plochy. Opétovna pouzitelnost zavisi na podminkach

pouziti. Upozorfiujeme, ze pfi opétovném pouziti neplati zaruka
Lifetime Warranty.

Zavit

Podlozky Nord-Lock jsou uréeny pro metrické/UNC zavity s
hrubym stoupanim. Je mozné pouzivat je také se zavity s jemnym
stoupanim (metrické/UNC), avSak je tfeba zohlednit vétsi rozdil
stoupani (rozte¢e) mezi zavitem a podlozkou. Tento vétsi rozdil

vede k vétSimu zatizeni mechanickym napétim a pozadovanému

momentu pfi povolovani. To mlze vést k pfekroéeni meze pruznosti

Sroubu.

se rozhodll
loZky Nord -Lock!

Dekujeme zejslo

Sledovatelnost zakoupit P

Kazda krabice podlozek Nord-Lock ma vlastni kontrolni &islo. Diky

nému muze byt kazda vyrobni Sarze podloZek vysledovana zpétné

.. . P Ly . . ~ Jsme si jisti, Ze s timto vyrobkem pro

od materialového certifikatu oceli pies cely vyrobni proces az po e p
Jisténi Sroubovych spoji budete spoko-

finalni vyrobek. Kazdy par podloZzek Nord-Lock je také opatifen jeni. Podlozky Nord-Lock bezpednd jisti

laserovym znacenim uvadéjicim znacku Nord-Lock, kontrolni Sroubové spoje, které jsou vystaveny
gislo a typovy kod. Toto laserové znaéeni slouzi pouze pro ucely extrémnim vibracim a dynamickému
zatizeni.

identifikace a nezlstane viditelné pfi opétovném pouziti podlozek.
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SPRAVNE POUZITI PODLOZEK NORD-LOCK

Slepé otvory
Podlozky Nord-Lock
bezpeéné zajistu;ji
Sroub vuci povrchu
podkladu.

Prichozi otvory

Prachozi otvory
vyZaduiji, aby byly
instalovany dva pary
podlozek Nord-Lock:
jeden par pro zajisténi

Zahloubené otvory
Vnéjsi pramér
standardnich
podlozek Nord-

Lock je zvolen

tak, aby odpovidal
zahloubenym otvordim
dle normy DIN 974.

Svorniky

Podlozky Nord-Lock
bezpecné zajistuji
matici na svornicich,
neni tfeba pouzit
lepidla. on stud bolts

Sroubu, druhy pro and eliminate the
zajisténi matice. need for adhesives.

Vétsi drazkové otvory / mékké podkladové
povrchy

Aby bylo dosazeno optimalniho rozlozeni zatéze
u aplikaci s velkymi / drazkovymi otvory nebo
mékkym podkladovym povrchem, je tfeba

pouzit pfirubovou matici/pfirubovy Sroub spolu

s podlozkami Nord-Lock ,sp“ se zvétSenym
vnéjSim primeérem. Pro mékké podkladové
povrchy nebo materialy s velkou mérou sesedani
(napfiklad kompozitni materialy) doporucujeme
pouzit podloZzky Nord-Lock série X.

ORIGINALNi PODLOZKY NORD-LOCK NEJSOU DOPORUGENY PRO:

X Stycné plochy, které nejsou zajiStény proti otoceni/posuvu
Sty€né plochy z materialu, ktery je tvrdSi nez podlozky
Stycéné plochy z velmi mékkych materiall (napf. dfevo nebo plast)

Aplikace s extrémné velkym sesedanim

X X X X

Spoje bez predpéti
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PODLOZKY NORD-LOCK SE INSTALUJi SNADNO

Umistéte zkompleto- 2. Utahnéte $roub utahovacim
vany par podlozek na momentem odpovidajicim
Sroub a Sroub insta- pozadované svérné sile

lujte do zavitového — pouzijte kalibrovany
otvoru. momentovy Kli€.

Doporucujeme pouzit
mazivo. Pred insta-

. . 3
laci aplikujte mazivo
na zavit a pod hlavu
Sroubu.

-
-
-

Hotovo!

i R AR R

Utahovani na priichozich otvorech

1. Pied utahovanim natoéte oba spojovaci prvky (hlavu
Sroubu/matici) tak, aby doslo k uzavfeni klinG podlozek.
Tim minimalizujete vliv sesedani.

Doporucujeme pouZit mazivo. Pred instalaci aplikujte
mazivo na zavit, matici a pod hlavu Sroubu.

2. B&hem utahovani spojovaciho prvku (Sroubu/matice)
udrzujte druhy spojovaci prvek (Sroub/matici) zajisténé.

3. Hotovo!

Kliny podlozek Kliny podlozek otevieny —
uzavieny — spravné Spatné
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PRUVODCE MATERIALY

*k

PARAMETR
APLIKACE

Typ oceli (EN)

Priklady
pouziti

Dostupné pro velikosti
Sroubt

Typy podlozek

Tepelné zpracovani

Povrchova uprava

Tvrdost podlozek*

Odolnost proti korozi

Pevnostni tiidy Sroubt

Teplotni
rozsah***

OCELOVE
PODLOZKY

1.7182 nebo rovnocenny

VSeobecné ocelové
aplikace

M3-M130

Standardni vnéjsi primér
(NL3=NL130)

ZvétSeny vnéjsi pramér
(NL3,5sp—NL36sp)
Prokalené

Zakladni povlak Delta

Protekt® (KL100) a vrchni
povlak (VH302GZ)

=465 HV1

Minimalné 600 hodin pfi
zkousce v solné komore
(Podle 1S09227)

Az do 12.9

-50°C az 200°C

PODLOZKY Z
NEREZAVEJICI
OCELI (SS)

1.4404 nebo rovnocenny

VSeobecné aplikace z
nerezaveéjici oceli. Non
chlorine /acid environments

M3-M80

Standardni vnéjsi primér
(NL3ss—NL80ss)

ZvétSeny vnéjsi prumér
(NL3,5spss—NL30spss)

Povrchoveé kalené

= 520HV0,05

PREN 27**

Az do A4-80

-160°C az 500°C

PODLOZKY 254
SMO®

1.4547 nebo rovnocenny

Aplikace dostavajici se do
kontaktu se slanou vodou, s
chloridy, ¢erpadla, vyméniky
tepla, jaderné aplikace,
odsolovani, zafizeni pro
zpracovani potravin a zafizeni
pro zdravotnictvi

M3-M39

Standardni vnéjSi primeér
(NL3ss-254—NL39ss-254)

ZvétSeny vnéjsi prumér
(NL3,5spss-254—
NL27spss-254)

Povrchové kalené

= 600HV0,05

PREN 45**

AZ do A4-80

-160°C az 500°C

Aby byla zajisténa jedinecnéd mechanicka zajistovaci funkce podlozek Nord-Lock, musi byt tvrdost spojovanych
povrchil nizsi nez tvrdost podloZzek Nord-Lock (viz. tabulka vySe).

PREN (Pitting Resistance Equivalent Number — ekvivalent odolnosti proti dilkové korozi) = %Cr + 3,3x%Mo + 16x%N.
Cisla v tabulce platné pro zékladni material. Vy$$i &islo PRE znamené vy$$i odolnost proti korozi.

Teplotni doporuceni vychazeji z informaci od dodavatele materialu a z provedenych zkou$ek. V ramci téchto specifikaci
neni dot¢ena zajistovaci funkce.

Verze aktualizovdna 2017-03| Mattmar, Svédsko

s



PRUVODCE UTAHOVACIMI MOMENTY

Nize uvedené hodnoty utahovaciho momentu byly ovéfeny ve zkuSebnich laboratofich a jsou uvedeny
jako konfiguracni pfiklady. Tyto hodnoty jsou pouze indikativni a neni mozné je povazovat za doporuceni,
protoze svou roli sehrava fada dalSich faktort, jako jsou rizné podminky pouziti, provedeni spoje

a konkrétni pozadavky. Spole¢nost Nord-Lock Group poskytuje vypocty utahovaciho momentu na

objednavku provedené dle jakékoli normy. Tyto vypocty jsou zdarma.

OCELOVE PODLOZKY - SROUB PEVNOSTNi TRIDY 8.8

Ocelové podlozky Nord-Lock s elektrolyticky pozinkovanym Sroubem

Olej, G.=75% Cu/C pasta, G,=75%  Suché provedeni, G,=62% Cu/C pasta = mazivo na bazi méd/
4,=0,15, ,=0,19 H,=0,13, 1, =0,18 1, =0,18, 1,=0,2 grafit
(Molykote® 1000)

Velikost Velikost | Stoupani = Utahovaci Svérna Utahovaci Svérna Utahovaci Svérna
podlozky Sroubu  zavitu [mm] moment [Nm] sila [kN] moment[Nm] sila [KN] moment[Nm] sila [kN]

Olej = byl pouzit olej WD40

NL3 M3 0,5 17 2,4 i,5 2,4 1.5 2,0 GF = Procento meze kluzu.

NL4 M4 0,7 3,8 4,2 3,6 4,2 3.5 3,5 Pokud provadite utahovaci postup
NL5 M5 0,8 75 6,8 6,9 6,8 6.8 5.6 podle instrukci a bez odchylek, pak se
NL6 M6 1,0 13 9.7 12,1 9.7 12 8,0 jedna o dosaZzené predpéti vyjadfené
NL8 M8 1,25 32 18 29 18 29 15 jako % meze kluzu.

NL10 M10 1,5 62 28 57 28 56 23

NL2 L M12 175 107 40 99 40 97 33 uth= koeficient tFeni zavitu

NL14 M4 2,0 170 55 157 55 155 46 uh = koeficient tfeni pod hlavou

NL16 M16 2,0 260 75 240 75 237 62

NL18 M18 2,5 364 92 336 92 331 76

Koeficienty tfeni zavitu jsou

LAY L1740 2,2 e Ui 470 1l a8 S teoretickymi hodnotami, jsou vSak
NL22 M22 25 696 146 642 146 634 120 ovérovany prostrednictvim zkousSek.
NL24 M24 3,0 878 169 809 169 800 140 Koeficienty tfeni pod hlavou byly
NL27 M27 3.0 1284 221 1183 221 1172 182 stanoveny prostfednictvim zkouSek.
NL30 M30 3,5 1750 269 1613 269 1596 222
NL33 M33 3,5 2360 333 2173 333 2155 275 Instrukce pro utahovani jinych tfid
NL36 M36 4.0 3043 392 2803 392 2776 =2 Sroubl ziskate od svého regionalniho
NL39 M39 4,0 3931 468 3619 468 3589 387 zastupce Nord-Lock.
NL42 M42 4,5 | 4860 538 4476 538 4436 445
OCELOVE PODLOZKY - SROUB PEVNOSTNI TRIDY 10.9 OCELOVE PODLOZKY - SROUB PEVNOSTNI TRIDY 12.9
Ocelové podlozky Nord-Lock s nepokovenym Sroubem Ocelové podlozky Nord-Lock s nepokovenym Sroubem
Olej, G.=71% Cu/C pasta, G.=75% Olej, G.=71% Cu/C pasta, G.=75%
Stoupani M,=0,15, u,=0,15 ¥, =0,13, u,=0,15 Stoupani ¥,,=0,15, u,=0,13 ,,=0,13, y, =0,14
Velikost Velikost zavitu Utahovaci Svérna Utahovaci Svérna Velikost Velikost zavitu Utahovaci Svérna Utahovaci Svérna
podlozky Sroubu [mm]  moment[Nm] sila [kN] moment[Nm] sila [kN] podlozky Sroubu [mm] oment [Nm]  sila [kN] moment [Nm] sila [kN]
NL3 M3 0,5 2,0 3,2 2,0 3,4 NL3 M3 0,5 2,2 39 2,3 41
NL4 M4 0,7 4,5 5,6 4,5 5,9 NL4 M4 0,7 5,1 6,7 5,3 71
NL5 M5 0,8 8,9 9,1 8,9 9,6 N5 M5 08 100 | 109 103 115
NL6 M6 1,0 15,5 12,9 15,5 13,6 NL6 M6 1,0 17,4 15,4 18 16,3
NL8 M8 1,25 37 23 37 25 NL8 M8 125 42 28 43 30
NL10 M10 1,5 73 37 73 39 NL10 M10 1,5 82 44 85 47
NL12 M12 1,75 126 54 126 57 NL2 M2 175 | 142 65 146 68
NL14 M14 2,0 201 74 201 78 NL14 M14 2,0 226 89 233 94
NL16 M16 2,0 307 100 306 106 NL16 ‘ M16 2,0 \ 345 ‘ 120 355 127
NL18 M18 2,5 430 123 429 130 NL18 M18 2,5 483 148 498 156
NL20 M20 2,5 602 156 600 165 NL20 M20 2,5 676 188 696 198
NL22 M22 2,5 821 194 818 205 NL22 M22 2,5 921 233 948 246
NL24 M24 3,0 1036 225 1034 238 NL24 ‘ M24 3,0 \ 1165 ‘ 270 1199 286
NL27 M27 3,0 1514 294 1509 310 NL27 M27 3,0 1700 352 1749 372
NL30 M30 3,5 2064 358 2058 378 NL30 ‘ M30 3,5 \ 2316 ‘ 430 2386 454
NL33 M33 3,5 2782 443 2772 468 NL33 M33 3,5 3124 532 3213 562
NL36 M36 4,0 3589 522 3576 551 NL36 \ M36 4,0 \ 4029 ‘ 626 4145 662
NL39 M39 4,0 4632 624 4613 659 NL39 M39 4,0 5199 748 5346 790
NL42 | M42 45 5731 | 716 5709 757 NL42 ‘ M42 45 1 6434 ‘ 860 6617 908
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VOLBA UTAHOVACIHO MOMENTU

PODLOZKY Z NEREZAVEJICi OCELI (SS)

o =A6‘é;/ZOYpCl=J/OC1§aztib13 o =A6‘g°/800ijc%c1§aﬁt:b13 Volba utahovaciho momentu
Velikost ~ Velikost  Stoupani Utshovaci | Svérna  Utahovaci  Svéma Podlozky Nord-Lock z nerezavéjici oceli se Sroubem
podiozky  Sroubu  zavitu [mm] moment[Nm]| sfla [kN]  moment[Nm] sila [kN] z nerazavsjici oceli — lubrikace mazivem na bazi méd/
grafit (Molykote® 1000).
NL3ss M3 0,5 0,8 1,5 1.1 2,0
NL4ss M4 0,7 1,8 2,6 2,4 3,4
NL5ss M5 0,8 3,6 4,1 4,8 5,5
NL6ss M6 1,0 6,3 5,9 8,4 7,8
NL8ss M8 1,25 15 1 20 14
NL10ss M10 1.5 30 17 39 23
NL12ss M12 1,75 51 25 68 33
NL14ss M14 2,0 81 34 108 45
NL16ss M16 2,0 124 46 165 61
NL18ss M18 2,5 173 56 231 75
NL20ss M20 2,5 243 72 323 95
NL22ss M22 2,5 330 89 440 18
NL24ss M24 3,0 418 103 557 137
NL27ss M27 3,0 609 134 812 179
NL30ss M30 3,5 831 164 1108 219
NL36ss M36 4,0 1444 239 1925 319
PODLOZKY 254 SMO®
A4-70, Cu/C pasta, A4-80, Cu/C pasta, Volba utahovaciho momentu
G=65%. 1,=0.13, 1,=0.13 G,=65%. ,=0.13, 1,=0.13 Podlozky Nord-Lock 254 SMO® se §roubem z
Velikost Velikost ~ Stoupani  Utahovaci Svérna Utahovaci Svérna v . . . . , . -
podlozky Sroubu  zavitu [mm] moment[Nm]  sila [kN] ~moment [Nm]  sila [kN] nerezavejici oceli — lubrikace mazivem na bazi méd/
grafit (Molykote® 1000).
NL3ss-254 M3 0,5 0,8 1,5 1.1 2,0
NL4ss-254 M4 0,7 1.8 2,6 2,4 3,4
NL5ss-254 M5 0,8 3,6 41 4,8 55
NL6ss-254 M6 1,0 6,3 5,9 8,4 7,8
NL8ss-254 M8 1,25 15 1 20 14
NL10ss-254 M10 1,5 30 17 39 23
NL12ss-254 M12 1,75 51 25 68 33
NL14ss-254 M14 2,0 81 34 108 45
NL16ss-254 M16 2,0 124 46 165 61
NL18ss-254 M18 2,5 173 56 231 75
NL20ss-254 M20 2,5 243 72 323 95
NL22ss-254  M22 2,5 330 89 440 118
NL24ss-254 M24 3,0 418 103 557 137
NL27ss-254 M27 3,0 609 134 812 179
NL30ss-254 M30 3,5 831 164 1108 219
NL36ss-254 M36 4,0 1444 239 1925 | 319
Cu/C pasta = mazivo na bazi méd/grafit (Molykote® 1000) Koeficienty tfeni zavitu jsou teoretickymi hodnotami, jsou v§ak
GF = procento meze kluzu. ovérovany prostfednictvim zkousek. Koeficienty tfeni pod hlavou
Pokud provadite utahovaci postup podle instrukci a bez byly stanoveny prostfednictvim zkousek.
odchylek, pak se jedna o dosazené predpéti vyjadrené jako %
meze kluzu. Instrukce pro volbu utahovaciho momentu pro jiné tfidy Sroubt

ziskate od svého regionalniho zastupce Nord-Lock.

uth= koeficient tfeni zavitu
uh = koeficient tfeni pod hlavou

1TN=0,2251b
1 Nm = 0,738 ft-Ib
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